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Wszelkie prawa zastrzezone.

WIKA™ jest znakiem handlowym zarejestrowanym w wielu krajach.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi!
Zachowac instrukcje do pézniejszego uzytku!
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1. Informacje ogoine

1. Informacje ogdine

B Opisana w niniejszej instrukcji termopara zostata wyprodukowana przy uzyciu
najnowoczesniejszej technologii. Podczas produkciji wszystkie czesci podlegajg
rygorystycznym kryteriom jakosciowym i Srodowiskowym. Nasze systemy zarzadzania sg
zgodne z normami ISO 9001 i ISO 14001.

B Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace obstugi przyrzadu.
Bezpieczenstwo pracy wymaga przestrzegania wszystkich zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

B Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych miejscowych przepiséw BHP oraz ogolnych przepisow
bezpieczenstwa w zakresie stosowania danego przyrzadu.

B Instrukcja obstugi stanowi cze$¢ przyrzgdu i musi by¢ przechowywana w jego poblizu oraz
dostepna w kazdej chwili do wgladu przez wykwalifikowany personel.

B Przed przystgpieniem do pracy wykwalifikowany personel musi doktadnie zapoznac¢ sie
Z niniejszg instrukcjg obstugi.

B Odpowiedzialno$¢ producenta nie obejmuje przypadkéw uszkodzen powstatych w wyniku
stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem, niestosowania sie do niniejszej instrukciji
obstugi, oddelegowania pracownikéw o niewystarczajgcych kwalifikacjach lub dokonywania
niedozwolonych modyfikacji przyrzadu.

B Obowigzujg ogodlne zasady i warunki zawarte w dokumentacji sprzedazy.

B Podlega zmianom technicznym.

®  Dodatkowe informacje:
Adres strony internetowe;j: www.wika.de / www.wika.com
Odnosna karta katalogowa: TE 65.57
Konsultant ds. zastosowania: Tel.: +49 9372 132-0

Faks: +49 9372 132-406
info@wika.com

Wyjasnienie symboli
OSTRZEZENIE!

... wskazuje na mozliwos¢ wystgpienia potencjalnie niebezpiecznych sytuaciji, ktére
w razie zaistnienia mogg by¢ przyczyng zranienia ciata lub $mierci.

UWAGA!

... wskazuje na mozliwo$¢ wystgpienia potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra
moze spowodowac lekkie obrazenia ciata lub uszkodzenia mienia oraz szkody
Srodowiskowe.

Informacja
... przydatne wskazéwki, zalecenia i informacje dotyczace efektywnej
i bezusterkowej pracy.
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1. Informacje ogolne / 2. Bezpieczenstwo

NIEBEZPIECZENSTWO!

... 0znacza zagrozenie porazeniem elektrycznym. Nalezy przestrzegac¢ instrukcji
dotyczacych bezpieczenstwa, wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia
powaznych obrazen lub utraty zycia.

OSTRZEZENIE!
... 0znacza mozliwo$¢ wystapienia potencjalnie niebezpiecznej sytuacii:
gorgce powierzchnie lub ciecze moga spowodowacé oparzenia.

2. Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE!

Przed przystgpieniem do instalacji, rozruchu i pracy nalezy sprawdzi¢, czy wybrana
zostata termopara odpowiednia pod wzgledem zakresu pomiarowego, modelu

i danych warunkéw pomiarowych.

Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze doprowadzi¢ do odniesienia
powaznych obrazen ciata i/lub do uszkodzenia sprzetu.

Inne wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa mozna znalez¢
w poszczegolnych rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi.

2.1 Zastosowanie
Opisywane czujniki stosowane sg do pomiaru temperatury w warunkach przemystowych.

Przyrzad zaprojektowano i wyprodukowano wytgcznie do uzytkowania w sposéb zgodny
Z jego zastosowaniem.

Nalezy stosowac sie do zawartej w niniejszej instrukcji obstugi specyfikacji techniczne;.

W razie nieprawidtowego przewozenia lub obstugi przyrzagdu niezgodnie ze specyfikacjg
techniczng, nalezy przyrzad natychmiast wymontowac i zleci¢ sprawdzenie przez technika
serwisu upowaznionego przez firme WIKA.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za zadne roszczenia wynikajgce ze stosowania
przyrzadu niezgodnie z przeznaczeniem.

2.2 Kwalifikacje personelu

OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednie kwalifikacje os6b obstugujacych urzadzenie moga

doprowadzi¢ do wypadkow!

Nieprawidtowa obstuga moze doprowadzi¢ do odniesienia powaznych obrazen

i uszkodzenia sprzetu.

B Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi moga byé wykonywane
jedynie przez wykwalifikowany personel o podanych ponizej kwalifikacjach.

B Nie wolno zezwala¢ na przebywanie niewykwalifikowanego personelu na
obszarach niebezpiecznych.
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2. Bezpieczenstwo

Wykwalifikowany personel

Przez wykwalifikowany personel rozumiemy personel, ktéry w oparciu o swoje przeszkolenie
techniczne, wiedze z zakresu technologii pomiarowo-kontrolnej oraz doswiadczenie i znajomos¢
przepisow krajowych, aktualnych norm i wytycznych moze przeprowadzac opisane prace i jest
w stanie samodzielnie rozpozna¢ potencjalne zagrozenia.

Specyficzne warunki montazu mogg wymagac¢ dodatkowej wiedzy np. odnosnie montazu czujnika
W piecu.

2.3 Szczegolne zagrozenia

OSTRZEZENIE!

W przypadku mediéw niebezpiecznych, takich jak tlen, acetylen, palne lub
toksyczne gazy i ciecze, oprocz wszystkich standardowych przepiséw nalezy
przestrzegac réwniez wszelkich odnosnych kodekséw lub przepiséw.

OSTRZEZENIE!

Konieczna jest ochrona przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).

Prawidtowe stosowanie uziemionych powierzchni roboczych oraz uziemienia

osobistego - opasek na nadgarstkach — jest konieczne podczas pracy z odkrytymi

obwodami (ptytki drukowane), aby zapobiec uszkodzeniu delikatnych czesci
elektronicznych przez wytadowania elektrostatyczne.

W celu zapewnienia bezpiecznej pracy z przyrzagdem firma musi zagwarantowac:

B odpowiedni sprzet pierwszej pomocy, zawsze dostepny w razie potrzeby.

B regularne szkolenie personelu obstugi w zakresie bezpieczenstwa pracy,
pierwszej pomocy i ochrony $rodowiska oraz potwierdzenie, ze personel
zapoznat sie z instrukcjg obstugi, a w szczegdlnosci z zawartymi w niej
instrukcjami bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE!

Pozostatosci mediéw w wymontowanych przyrzadach mogg stanowi¢ zagrozenie
dla ludzi, Srodowiska i sprzetu. Nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie Srodki
ostrozno$ci.

Nie stosowac niniejszego przyrzgdu w urzadzeniach wytgczania awaryjnego.
Nieprawidtowe uzycie przyrzadu moze spowodowac obrazenia ciata.

Po wystapieniu usterki w przyrzadzie moze sie znajdowa¢ agresywne medium pod
bardzo wysoka temperatura.
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2. Bezpieczenstwo / 3. Specyfikacja

2.4 Etykiety, oznaczenia bezpieczenstwa

Etykieta produktu
Model

[wikal| TC59-X 11012345

ASTM E230
1x Type K / Standard 0...+1,260 °C

Made in Germany 2015 Al:’>

Termopara zgodna z norma Rok produkcji

Wyjasnienie symboli
] L Przed montazem i odbiorem technicznym przyrzadu nalezy koniecznie
\ = przeczytaé instrukcje obstugil

3. Specyfikacja

Typy termopar
Zalecana maksymalna temperatura robocza
IEC 60584-1
K 1200 °C (2 192 °F) 1260 °C (2 300 °F)
J 750 °C (1 382 °F) 760 °C (1 400 °F)
E 900 °C (1 652 °F) 870 °C (1 598 °F)
N 1200 °C (2 192 °F) 1260 °C (2 300 °F)

Wartos¢ tolerancji
Temperatura zimnego ztgcza 0 °C (32 °F) przyjeta jest jako podstawa w definicji wartosci
tolerancji czujnika termopary.

Podczas stosowania przewodu kompensacyjnego lub przewodu termopary nalezy wzig¢ pod
uwage dodatkowy btgd pomiarowy.
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3. Specyfikacja

Wartosci tolerancji termopar zgodnie z IEC 60584 / ASTM E230

K IEC 60584-1 1-40..+1000°C  +1,5°Club0,0040 - |t|"?
N 2-40 ... +1200 °C +2,5°C lub 0,0075 - | t |
ASTM E230 Specjalna 0..+1260°C +1,1°C lub 20,4 %
Standardowa 0...+1260°C +2,2 °C lub 0,75 %
J IEC 60584-1 1 -40 ... +750 °C +1,5 °C lub 0,0040 - | t |
2 -40 ... +750 °C +2,5°C lub 0,0075 - | t |
ASTM E230 Specjalna 0..+760°C +1,1°C lub £0,4 %
Standardowa 0...+760 °C +2,2 °C lub 0,75 %
E IEC 60584-1 1 -40 ... +800 °C +1,5 °C lub 0,0040 - | t |
2 -40 ... +900 °C +2,5°C lub 0,0075 - | t |
ASTM E230 Specjalna 0..+870°C +1,0 °C lub 20,4 %
Standardowa 0...+870°C +1,7 °C lub 0,5 %

1) | t | oznacza warto$¢ temperatury w °C bez uwzglednienia znaku.
2) Stosowana jest wyzsza wartos$¢

Ograniczony biad dla wybranych termopar w °C w przypadku termopar typu Ki N

[ (ITS90) | Klasa1 [ Klasa2 |
0 £1,5 £2,50
100 1,5 £2,50
200 1,5 £2,50
300 1,5 2,50
400 1,6 £3,00
500 2,0 +3,75
600 2,4 +4,50
700 2,8 £5,25
800 +3,2 +6,00
900 +3,6 16,75
1000 +4,0 £7,50
1100 - 8,25
1200 - £9,00

Inne typy termopar na zamoéwienie

Dodatkowe dane znajdujg sie w karcie charakterystyki TE 65.57 firmy WIKA, dokumentacji
technicznej IN 00.23 i dokumentacji zamowienia.
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4. Budowa i dziatanie / 5. Transport, opakowanie i przechowywanie

4. Budowa i dziatanie

4.1 Opis

Zespoty termopar typu tube-skin TC59-X XTRACTO-PAD™ stuzg do pomiaru temperatury
ptomienic w kottach, przyrzgdach do koksowania, rur piecowych, wymiennikach ciepta

i reaktorach. Ten model termopary uzywany jest zwykle w zastosowaniach przemystowych

w warunkach wysokiej temperatury/srodowiskach korozyjnych, w ktérych pomiar temperatury ma
krytyczne znaczenie. Konstrukcja czujnika pozwala na jego montaz/demontaz po przyspawaniu
ostony termiczne;j.

Najwazniejszymi cechami dobrej termopary typu tube-skin sg powtarzalnos¢, wytrzymatosc

i doktadnos¢. Aby to osiggnac, termopara musi mie¢ doskonate wtasciwosci izolacyjne, by¢
zbudowana z kompatybilnych materiatéw i dobrze przylega¢ do rury. Musi réwniez by¢ w stanie
wytrzymac wysokg temperature promieniowania i duze naprezenia, a w niektérych przypadkach
réwniez oddziatywanie agresywnych srodkéw chemicznych uzywanych w procesie spalania.

Dla wszystkich termopar typu tube-skin prawidtowa instalacja ma kluczowe znaczenie.
Niewtasciwe podtaczenie moze doprowadzi¢ do niedoktadnych odczytéw temperatury.

Przewod plaszczowy
Przewdd ptaszczowy (przewdd z izolacjg mineralna, kabel MI) jest elastyczny. Minimalny promien
zginania jest rowny pieciokrotnej srednicy ptaszcza.

Moga by¢ montowane jako sondy kablowe lub czujniki z glowica przytgczeniowa. Opcjonalnie,
przetwornik temperatury moze by¢ wmontowany do gtowicy przytgczeniowej. Do przetwornika
temperatury dotgczona jest osobna instrukcja obstugi.

4.2 Zakres dostawy
Dostarczony sprzet nalezy sprawdzi¢ z listem przewozowym.

5. Transport, opakowanie i przechowywanie

5.1 Transport
Nalezy sprawdzi¢, czy przyrzad nie zostat uszkodzony w trakcie transportu.
Oczywiste uszkodzenia nalezy zgtasza¢ natychmiast.

5.2 Opakowanie

Opakowanie nalezy zdjg¢ bezposrednio przed montazem.

Nalezy zachowaé opakowanie, poniewaz zapewnia ono optymalng ochrone podczas transportu
(np. podczas zmiany miejsca instalacji, wysytki do naprawy).
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5. Transport, opakowanie i przechowywanie / 6. Rozruch, praca

5.3 Przechowywanie

Dopuszczalne warunki w miejscu przechowywania:

B Temperatura przechowywania: 0 ... 70 °C (32 ... 158 °F)

B Wilgotnos¢: 35 ... 85 % (wilgotno$¢ wzgledna bez kondensadii)

Nalezy unika¢ narazania sprzetu na nastepujace czynniki (strona z zaciskami, gtowica
przytaczeniowa):

B Bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub blisko$¢ gorgcych obiektow.

B Mechaniczne drgania, uderzenia (upuszczanie na twarde podioze).

B Sadze, opary, pyt oraz gazy zrace.

®  Srodowisko potencjalnie wybuchowe, atmosfere palna.

Przechowywaé przyrzad w oryginalnym opakowaniu w miejscu spetniajgcym wyzej podane

warunki. Jezeli nie jest dostepne oryginalne opakowanie, spakowac i przechowywacé przyrzad jak

opisano ponizej:

1. Umiesci¢ przyrzad w opakowaniu z materiatem absorbujagcym uderzenia.

2. Umiesci¢ przyrzad w torbie zawierajgcej $rodek osuszajgcy, jezeli ma by¢ przechowywany
przez dtuzszy okres (powyzej 30 dni).

6. Rozruch, praca

OSTRZEZENIE!

Podczas montazu termopary temperatura nie moze spasé ponizej dopuszczalnej
temperatury roboczej (Srodowiska, medium) ani jej przekraczaé, nawet po
uwzglednieniu konwekcji i promieniowania cieplnego!

OSTRZEZENIE!

Jezeli na przewodach fgczgcych moze wystgpic niebezpieczne napiecie pragdu
(spowodowane na przykiad przez mechaniczne uszkodzenie, wytadowania
elektrostatyczne lub indukcje), termopary muszg by¢ uziemione!

6.1 Zakres instalacji

Ponizej znajduje sie przewodnik instalacji termopar typu tube-skin XTRACTO-PAD™.

Zawiera ona wskazowki i sugestie dotyczgce przygotowania, montazu i spawania termopar
XTRACTO-PAD™. Ze wzgledu na ré6znorodno$¢ zastosowan, niektére z podanych nizej sugestii
moga byé¢ nieodpowiednie. Uzytkownik koncowy musi samodzielnie okresli¢, czy dane instrukcje
odnoszg sie do danego zastosowania. W przypadku pytan dotyczacych montazu nalezy
skontaktowac sie z firma WIKA.
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6. Rozruch, praca

6.2 Przed rozpoczeciem

B Upewnic sig, ze kabel Ml jest na tyle dtugi, aby doprowadzi¢ go do listwy zaciskowej kazdego
urzadzenia XTRACTO-PAD™, zwtaszcza jezeli wymagane jest jego zginanie i formowanie
petli dylatacyjnych.

B Unika¢ prowadzenia kabla Ml przez strefy gorace.

m  Kabel Ml termopary nalezy przeprowadzac w stycznosci z najchtodniejszg strong rury.
Woydtuzy to znacznie jego zywotnosc.

B Upewnic sig, zeby wszystkie powierzchnie, ktére majg by¢ spawane, zostaty wyczyszczone
z uzyciem odpowiednich metod.

B Do szlifowania nalezy uzywa¢ czystych materiatéw Sciernych, ktére nie byly uzywane do
obrébki innych materiatow.

B Do czyszczenia rury nie stosowaé szczotki druciane;j.

B Prébnie dopasowac termopare XTRACTO-PAD™ do danej lokalizacji, aby upewnic sie,
ze kabel Ml jest wystarczajgco dtugi.

m  Upewnic sig, ze wszystkie zgiecia zostaty wykonane prawidtowo, i ze uwzgledniono
mozliwos$¢ przemieszczania rury.

B Na podstawie procedury spawania klienta okresli¢ temperature nagrzewania wstepnego,
miedzy Sciegowg i sktad stopiwa odpowiednie dla danego materiatu rodzimego.

B Ustali¢, czy wymagane jest kontrolowane chtodzenie lub obrébka cieplna po spawaniu.

Promien zginania

Nalezy uzywac¢ gietarki rur odpowiedniego dla srednicy danego kabla MI. W przypadku zginania
innymi sposobami, promien zginania musi by¢ wigkszy lub rowny promieniowi gietarki. Minimalny
promien zginania jest réwny pieciokrotnej srednicy kabla MI.

6.3 Umiejscowienie czujnika

Termopara XTRACTO-PAD™ musi by¢ umieszczona w miejscu przeptywu szczytowego
strumienia ciepta rury, na ktorej jest montowana, w stosunku do palnikéw. Ma to na celu
zapewnienie doktadnego odczytu XTRACTO-PAD™. W miejscach wymagajgcych spawania
nalezy usuna¢ z rury kamien i rdze. Kabel Ml musi by¢ prowadzony po chtodnej stronie rury od
pozycji czujnika.
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6. Rozruch, praca

6 4 Testy/kontrole
Przed spawaniem/prowadzeniem przewodéw termopary XTRACTO-PAD™ nalezy sprawdzi¢
rezystancje petli obwodu termopary w temperaturze pokojowej i zanotowac wyniki.

B Po zakonczeniu spawania/doprowadzania przewodéw termopary XTRACTO-PAD™ do rur,
sprawdzi¢ rezystancje petli w temperaturze otoczenia i poréwnac.

B W przypadku odchylenia pomiedzy odczytami przekraczajgcego 5 %, skontaktowa¢ sie
z firmg WIKA.

B Przeprowadzi¢ badania nieniszczgce lub obrobke cieplng zgodnie z wymaganiami.

B Upewnic¢ sie, ze w miejscach spawania rura ma odpowiednig grubos¢. Mozna to zrobic
dokonujgc kontroli grubosci wedtug specyfikacii klienta.

6.5 Proces spawania

Sugerowane jest spawanie TIG ze wzgledu na uzyskiwanie stosunkowo czystego spawu.
Podczas procesu spawania nalezy przestrzegaé wszelkich wymagan odnos$nych

kart katalogowych oraz odpowiednich dyrektyw i norm w zakresie obroébki cieplnej, drutow
wypetniajgcych i procedur spawania. Prawidtowe spawanie ma kluczowe znaczenie dla procesu
instalacji termopary XTRACTO-PAD™.

6.6 Spawanie rurki prowadzacej XTRACTO-PAD™

B Umiesci¢ rurke prowadzaca w odpowiedniej lokalizacji na rurze.

B Przyspawac rurke prowadzacg do rury.

B Do zespawania 3 krawedzi za jednym razem wykorzysta¢ spoine pachwinowa 3,2 mm (1/8")
(patrz rysunek 1).

OSTRZEZENIE!
Nie spawa¢ koncowki, w ktorej ptaszcz wychodzi z termopary XTRACTO-PAD ™.

6 7 Spawanie ostony XTRACTO-PAD™
Umiesci¢ ostone termiczng tak, aby zamkniety koniec znajdowat sie w odlegtosci ok. 12,5 mm
(1/2") od konhca termopary.

B Do przyspawania ostony termicznej do rury na 3 krawedziach za jednym razem wykorzystac
spoine pachwinowg 3,2 mm (1/8") (patrz rysunek 1).

6.8 Czujnik XTRACTO-PAD™
Umiesci¢ czujnik w otworze ostony termicznej i upewnic sig, ze jego dolna cze$¢ znajduje sig
W rurce prowadzgce;j.

OSTRZEZENIE!

Przed przymocowaniem zaciskéw do rury upewnic¢ sie, ze korncowka termopary jest
catkowicie wsunieta w rurke prowadzgcg. W razie koniecznosci nalezy oznaczy¢
gtebokos¢ wsunigcia na czujniku.
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6. Rozruch, praca

Rysunek 1: Szczegoty spawania

Spoina
pachwinowa

Spoina
pachwinowa

6.9 Spawanie zaciskow do rury piecowej

B Przymocowacé zaciski na uprzednio okreslonych miejscach. W razie konieczno$ci przed
spawaniem dokonac¢ wstepnego nagrzania obszaru.

B Pierwszy zacisk przyspawaé¢ w odlegtosci 100 mm (4") od rurki prowadzacej, wylacznie
po przeciwnej stronie rurki (patrz rysunek 2).

Przyspawac zacisk tylko na jednym koncu i upewnic sie, ze kabel z izolacjg
mineralng i zacisk sg luzno dopasowane (brak tarcia).

B Zacisk powinien uwzglednia¢ rozszerzalnos¢ osiowg kabla z izolacjg mineralng.

B Przyspawac zaciski maks. co 300 mm (12") - 450 mm (18") przebiegu (patrz rysunek 2),
naprzemiennie po obydwu stronach ptaszcza.

B Po montazu termopary docisng¢ zaciski, aby zapewni¢ dobrg styczno$c¢ czujnika z ptomienica.

Rysunek 2: Spawanie zaciskéw ptomienicy

Pierwszy zacisk,

maks. 100 mm (4") >/
|
Maks. 300 mm -
450 mm (12" - 18") g’ /7
Spoina

pachwinowa
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6. Rozruch, praca

6.10 Petle dylatacyjne

Petle dylatacyjne powinny by¢ zaprojektowane z uwzglednieniem maksymalnego przemieszcza-
nia rury piecowej, od pozycji startowej do osiggniecia temperatury roboczej. Petle muszg
uwzglednia¢ dostepng przestrzen. Przyktady petli dylatacyjnych: S-loop, wielokrotny zwdj, poje-
dynczy zwdj i petla spiralna.

S-loop Wielokrotna petla
Pojedyncza petla Petla spiralna

-y L

e 7
£ —

!

6.11 Wyjscie z pieca
Czujnik powinien wychodzi¢ z pieca zgodnie z wymaganiami instalacyjnymi. Podczas
prowadzenia kabla MI nalezy przestrzegac najlepszych praktyk.

OSTRZEZENIE!
Upewnic sie, ze kabel nie jest prowadzony przez otwarte ptomienie.

6.11.1 Wyjscie state
Zmontowac szyjke procesowg zgodnie z wymaganiami instalaciji.
Zamontowaé i uszczelnié ztgcze zaciskowe (jezeli jest) wedtug specyfikacji producenta.

OSTRZEZENIE!
Nie umieszcza¢ ztacza zaciskowego na przej$ciu pomiedzy termoparami.
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6. Rozruch, praca

Zmontowac szyjke przyrzadu zgodnie z wymaganiami instalacji.
W razie koniecznosci podtgczy¢ gtowice przytgczeniows.
Doprowadzi¢ czujnik do lokalizacji zaciskéw i zakonczy¢ potaczenia elektryczne.

6.11.2 Wyjscie tlokowe/sprezynowe

Uszczelni¢ otwér wyjsciowy ze Scianki pieca izolacja z wiokna ceramicznego dla wysokich
temperatur (kaowool), aby potgczenia zewnetrzne pozostawaty chiodne. Zamontowac plyte
i sprezyne, dokreci¢ pierscien w zadanej lokacji. Zamontowac przektadki i zatyczke rury.

OSTRZEZENIE!

Upewnic sie, ze temperatura przejscia pomiedzy termoparami nie przekracza 175
°C (350 °F), musi ono znajdowa¢ sie w odlegtos$ci 152 mm (6") od podigczenia
wejsciowego pieca.

Typ sprezynowy
Istniejgce

Typ ttokowy Istniejace
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6. Rozruch, praca

6.12 Polaczenia elektryczne

UWAGA!

B Nalezy unika¢ uszkadzania kabli, przewoddw i punktéw podtgczenia.

B Wolne przewody z odstonietymi koricami musza byé zakorczone nasadkami
(przygotowanie kabla).

Podtgczenia elektryczne nalezy wykonac zgodnie z uktadem ztgczy czujnika/przyporzadkowaniem
Lpindw” jak pokazano ponizej:
Ceramiczna listwa zaciskowa

Termopara pojedyncza Termopara podwéjna

AT

&

+

3166822.03

Listwa zaciskowa Crastin

Termopara pojedyncza

Polaczenia kabli

Kabel
Wyjasnienie koloréw koncoéwek kabla - patrz tabela s
©
&
5
Termopara Termopara °
pojedyncza podwdjna
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6. Rozruch, praca

Wyjasnienie kolorow kabla

m  |EC 60584-3

K Zielony Biaty

J Czarny Biaty

E Fioletowy Biaty

N Roézowy Biaty

m  ASTM E230

K Zotty Czerwony
J Biaty Czerwony
E Fioletowy Czerwony
N Pomaranczowy Czerwony

6.13 Podtaczenia kabli
Dtawik kabla musi byé odpowiednio uszczelniony, aby spetni¢ wymagania danego stopnia
ochrony.

Wymagania zapewniajace odpowiedni stopien ochrony
B Stosowac dtawiki kabli jedynie we wskazanym zakresie zacisku ($rednica kabla odpowiednia
dla dtawika).

B Nie stosowac dolnej przestrzeni zacisku do bardzo migkkich kabli.

B Stosowac jedynie kable o okragtym przekroju (jezeli to konieczne, lekko owalnym przekroju).

®  Nie skrecac kabla.

B Mozliwe jest wielokrotne otwieranie/zaciskanie; jednakze nalezy to robi¢ tylko, jezeli jest
konieczne, gdyz moze mie¢ niekorzystny wptyw na stopien ochrony.

B W przypadku kabli z wyraznym wystepowaniem ptyniecia na zimno potgczenia Srubowe

muszg by¢ solidnie dokrecone.

UWAGA!
Uszczelnienie nalezy sprawdzi¢ na wystepowanie oznak tamliwosci,
w razie potrzeby wymienié.

6.14 Gwinty stozkowe (NPT)

Podigczenia gwintami stozkowymi (NPT) sg samouszczelniajgce. Nalezy sprawdzi¢, czy nie jest
konieczne dodatkowe uszczelnienie tasmg PTFE lub szczeliwem do gwintéw. Gwinty, przed
zamocowaniem, muszg by¢ nasmarowane odpowiednim smarem.

Pod koniec montazu instalacji dokreci¢ gwinty recznie. Pozwoli to osiggng¢ taki sam efekt jak

w przypadku elementéw zmontowanych fabrycznie. Ostateczne dokrecenie i uszczelnienie nalezy
wykona¢ kluczem maszynowym (1,5 do 3 obrotéw).
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7. Konserwacja / 8. Usterki

7. Konserwacja

Opisywane termopary nie wymagaja konserwacji.
Naprawy mogg by¢ dokonywane jedynie przez producenta.

8. Usterki

[ Usterki | Przyczyny

Brak sygnatu/przerwanie linii
Bledne zmierzone wartosci

(termopar)

Zaktoécenia sygnatu

UWAGA!

Za duze mechaniczne ob-
cigzenie lub przekroczona
temperatura

Pasozytnicze prady (napie-
cia termoelektryczne, na-
piecie galwaniczne) lub
nieprawidtowy typ przewo-
du termopary

Prady btadzace spowodo-
wane przez pole elektryczne
petli uziemienia

Obwody uziemienia

Wymieni¢ sonde lub wktad
pomiarowy na odpowiedni
model

Uzy¢ witasciwego przewodu
termopary

Zastosowac ekranowane
kable przytaczeniowe,
zwiekszy¢ odlegtos¢ od
silnikéw i przewodoéw
zasilajacych.
Wyeliminowa¢ potencijaty,
zastosowac galwaniczna
izolacje zasilania
przetwornikéw lub samych
przetwornikow

Jezeli po zastosowaniu sie do podanych powyzej porad usterki nie zostang
wyeliminowane, przyrzad musi zosta¢ natychmiast wylgczony, nalezy sprawdzi¢,

czy zostat rozhermetyzowany i/lub czy sygnat zostat odtgczony. Nalezy zapobiec
jego przypadkowemu wigczeniu i uzytkowaniu.
W takim przypadku nalezy skontaktowac¢ sie z producentem.

W przypadku koniecznosci dokonania zwrotu przyrzgdu nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami podanymi w rozdziale ,9.2 Zwrot sprzetu”.
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9. Demontaz, zwrot i utylizacja

9. Demontaz, zwrot i utylizacja

OSTRZEZENIE!
Pozostatosci mediéw w wymontowanym przyrzadzie moga stanowi¢ zagrozenie dla
ludzi, srodowiska i sprzetu. Nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki ostroznosci.

9.1 Demontaz

OSTRZEZENIE!

Ryzyko poparzenia!

Przed demontazem nalezy pozostawi¢ przyrzad do ostygniecia!

Podczas demontazu istnieje ryzyko wyptywu niebezpiecznie gorgcego medium pod
cisnieniem.

Odtgczenie przyrzadu mozna przeprowadzi¢ dopiero po catkowitym rozhermetyzowaniu systemu!
9.2 Zwrot sprzetu

OSTRZEZENIE!

Podczas wysylki przyrzadu nalezy doktadnie przestrzegaé ponizszych zale-
cen:

Zadne przyrzady wysytane do firmy WIKA nie mogg zawieraé niebezpiecznych
substancji (kwasow, zasad, roztwordw itp.).

Podczas zwracania przyrzadu nalezy uzyé oryginalnego opakowania lub odpowiedniego opako-
wania transportowego.

Aby unikng¢ uszkodzenia:

1. Umiesci¢ przyrzad wraz z materiatem absorbujgcym uderzenia w opakowaniu. Rozmiesci¢
materiat absorbujacy uderzenie doktadnie ze wszystkich stron opakowania transportowego.

2. Jezeli to mozliwe, umiescic¢ torebke ze srodkiem osuszajgcym wewnatrz opakowania.

3. Oznaczy¢ wysyike jako transport wysokoczutego przyrzgdu pomiarowego.

Informacje odnos$nie zwrotu sprzetu mozna znalez¢ pod nagtéwkiem "Service" na
naszej lokalnej stronie internetowe;.

9.3 Utylizacja

Nieprawidtowa utylizacja sprzetu moze zagrazaé srodowisku.

Czesci przyrzadu i materiaty opakowania nalezy utylizowaé w sposéb zgodny z przepisami
ochrony $rodowiska i obowigzujgcymi w danym kraju przepisami dotyczgcymi utylizacji odpadow.
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Inne spotki zalezne firmy WIKA mozna znalez¢ na stronie www.wikapolska.pl

WIKA

WIKA Polska

spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Legska 29/35

87-800 Wioctawek

Tel.: (+48) 54 23 01 100
Fax: (+48) 54 23 01 101
E-mail: info@wikapolska.pl
www.wikapolska.pl
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